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Abstract of PR 2667521 (A2) 

The present invention relates to a method of 
manufacturing a drum body, Including, according to 
Claim 1 of the main patent, making at least two 
series of beads on the said body, these being 
overall radially offset towards the inside, then 
expanding towards the outside, in each of these 
series, of a zone which includes at least one crest 
between two adjacent recesses (hollows) in order to 
form a rolling rim, characterised in that, in one series 
of beads including a minimum of three hollowed 
undulations, a rolling rim (23), having a profile of a 
generally trapezoidal shape (50) with a practically 
uniform diameter between progressive connections 
at the hollows of the two outermost undulations, is 
expanded. The present invention also relates to a 
drum body produced according to this method. 
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(§) Proc6d6 de fabrication de corps de fOt muni de Jones de roulement et corps de fOt ainsi r6alls4s. 



{Sn La prSsente invention conceme un proc6d6 de fabrica- 
tftm de corps de fOt comportant selon la revendication 1 du 
Brevet Principal, I'^laboration sur ledit corps d'au moins 
deux series de moulures globalement d^port^es radiale- 
ment vers rint6rieur, puts Texpansion vers rext6rieuf, dans 
chacune de ces series, d'une zone comportant au moins 
une cr§te entre deux creux adjacents pour constituer un 
jonc de roulement, caractdrisd en ce que dans une s6na de 
moulures oomportent un mintmum de trois ondulattons en 
creux on provoque Texpansion d'un jonc de roulement (23) 
de profti de fomne a^n^rale bBp^zoTdale (50) avec un dia- 
mdtre pratiquenr>ent unifomne entre des raccordemenls pro- 
gressifs aux creux des deux ondutations extremes. 

La pr^sente invention conceme dgalement un corps de 
fOt r6alis6 sefon ce procddd. 
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"Proc4d4 de fabrication de corps de ttit muni de joncs 

de roulement et corps de ftit ainsi realises" 
On a d^crit: au brevet principal un proc^dd de 
fabrication de corps de fat comportant 1 * Elaboration sur 
ledit corps d'au moins deux series de moulures comportant 
cbacune uiie succession de cretes et de creux, ces moulures 
5 dtant globalement dSportSes radialement vers I'int^rieur du 
ttLt, puis 1* expansion vers I'exterieur, dams chacune de ces 
series, d'une zone compoirtant au moins une crete entre deux 
creux adjacents, de sorte que ladite zone const itue im jonc 
de rotilement. 

10 Ce precede permet d * obtenir une reduction de 

1 * encombrement d'un fflt au niveau des joncs de roulement 
grfice au fait que pour une valeur donnee de la hauteur du 
jonc, la sail lie vers I'ext^rieur se trouvera reduite, cette 
hauteur dtant prise psur rapport au creux de deux moulures 

15 adj acentes • 

Generalement, deux series de moulures sont pratiquees de 
part et d' autre d*une zone rSservEe a I'etiquetage du fiit a 
mi-hauteur de celui-ci. Partant de cette zone m^diane 
laissee lisse, les deux series de moulurages s'Etendent 

20 jusqu'a une distance choisie du fond correspondant, cette 
distance pouvant Stre plus ou moins importante selon le type 
d' applications. 

La prdsente addition a pour objet un mode de realisation 
particuliferement avauitageux de fats de ce genre, procurant 

25 avec une simplification des structures et des modes 
opdratoires,. une amelioration des comportements et de la 
resistance des fats* 

Selon tme disposition de la pr^sente invention, dans le 
cadre du precede ci-dessus rappele du Brevet Principal, on 

30 prevoit une s^rie de moulures d'un minimum de trois 
ondulations en creux et !• expansion d'un jonc de roulement de 
profil trapezoidal avec vm diametre pratiquement uniforme 
entre des raccordements progressifs aux creux de deux 
ondulations extremes. . 
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L' experience montre qu'iine telle structure procure une 
amelioration de la stability des chargeinents au cours des 
transports et aussi une augmentation, appreciable de la 
resistance m^canique des fClts, en particulier la tenue h. la 
5 depression. 

Les caract^ristiques et avantages de 1» invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va suivre a 
titre d'exemple en reference au dessin annexe ou 

la figure 1 est une vue en elevation represent ant deux 
10 fQts places c6te-a-c6te et munis de joncs de roulement selon 
la presente Invention ; 

la figure 2 est une vue & plus grande ^chelle montrant 
en coupe longitudinale une s^rie de moulures en cours de 
formation ; 

15 la figure 3 est une vue semblable k la pr^cddente 

montrant la formation d*un jonc de roulement ; 

la figure 4 est tuie vue encore semblable mais montrant 
une forme de realisation diff6rente. 

Suivant la forme de realisation dtioisie et representee a 

20 la figure 1, deux fi^ts 11, 11 < places cdte-^-cdte pr^sentent 
chacun de part et d* autre d*une zone centrale 20, dite 
d'etiquetage, k parol cylindrique non deformde, une sdrie de 
moulures 22, avec au milieu de cette s^rie, un jonc de 
roulement 23. Chague serie de moulures comporte une simple 

25 ondulation de part et d* autre du jonc 23 et celui-ci presente 
une forme de profil d* allure trapdzoldale. Une zone de parol 
cylindrique, non defomde, 24, est menagde du cote du fond 
inferiexir et une zone semblable 25 se retrouve du cdte du 
fond supSrieur du ftit, 

30 LsL figure 2 montre une etape de fabrication d'une s^rie 

de moulures 22 : cpiatre molettes de moulurage 31-33-35-37 
agissant sur la parol inter ieure du corps coop^rant avec 
trois molettes de moulurage 32-34-36 respect ivement alternees 
avec les precedentes et agissant svir la parol extdrleure du 

35 corps, 1* ensemble intervenant par exemple entre la zone lisse 
infSrieure 24 et la zone lisse centrale 20. Alors que les 
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molettes int^rieures 31. ••37 demeurent en sens radial 
alignees avec les parties cylindriques non deforroees 20, 24 
du corps, les molelities ext^rieures sont progress ivement: 
entrain^es en direction de l*axe du tilt de memi&re k former 
5 entre lesdites molettes int^rieures une serie de trois 
ondulations 41, 43, 45 en creux, separ^es par deux 
ondulations 42, 44 laissees convexes vers l*exterieur avec un 
profil correspondant a celui des molettes interieures, avec 
leurs cretes dans I'aligriement des zones 20, 24 non d^formees 

10 du corps. Ii'avance des molettes ext^rieures est r^gl^e de 
mciniere k amener la ligne de crete radialement interne des 
ondulations en creux a une distance Hi de la ligne de crSte 
radialement externe de celles-ci. 

operation suivante, illustree a la figiire 3., consiste, 

15 selon la pr^sente invention, en 1 » intervention d*une molette 
de finition 39 de largeur pratiquement double des 
precedentes, situde en regard de I'ondulation creuse 43, 
presentant en profil un sommet plat 50 raccord6 par des 
arrondis 51, 52 a des faces radiales 53, 54 respect ivement 

20 alignees avec les sommet s des ondulations convexes 42 et 44. 

L'outil ainsi const itue, apres avoir attague le sommet 
de l*ondulation en creux centrale 43, produit apres avance en 
sens radial sur une distance H2, la formation du jonc de 
roulement 23 selon 1" invention ; on voit que le profil de ce 

25 jonc s'etend pratiquement sur deux ondulations completes de 
la serie de moulures initiales de la figure 2, entre les 
lignes de crSte en cre\uc 41 et 45 qui ont 6td d^poirt^es 
radialement vers l*intSrieur de HI. 

Les joncs ainsi obtentxs procurent une amelioration de la 

30 resistance m^canique des filts ainsi que de leur stability 
lors des transports. Cette amelioration de la stabilite 
resulte notamment de 1 'elargissement des surfaces d*appui 
mutuel de futs juxtaposes qui apparait & la figure 1 ; on 
evite, en effet, ainsi la tendance qui peut se d6velopper, 

35 sous 1* effet de vibrations au cours des transports, de 
chevaucliiament mutuel des joncs de roulement class iques & 
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prof 11 arrondi. 

On constate, par ailleurs, qu'avec une s6rie de moulures 
ainsi rdduites 2i seulement trois ondulations, on obtient de 
maniere quelque peu surprenante une rigidite, en particulier 
5 tenue & la depression, comparable a ce que I'on constate 
avec \in moulurage nettement plus dtendu coimne celul qui est 
11 lustre a la figure 5 du Brevet Principal. 

Rlen ne s* oppose d'ailleurs, blen entendu, a ce que le 
moulurage solt etendu dans le cadre de la presente invention; 
10 c'est ce qui est 11 lustre A la figxire 4 oCi, partant d'\m 
jonc de roulement 23 selon la presente invention, sltue comme 
pr^cedeinment au volsinage d'une zone centrale llsse 20, 
I'ondulatlon adjacente 41, se trouve suivie par une 
succession d^autres ondulations semblables 4l2, 4I3, 4I4 
15 jusqu*a proximity ixam^diate du fond 12 du filt. 

L« augmentation de la rigidity globale du fut pent 
devenlr ainsi nettement plus Importante encore. 

En varlante, 11 est possible d'obtenlr la serie de 
moulures 22 et le jonc de roulement 23 en une seule etape. A 
20 cet effet, la molette 34 est supprlm&e et les molettes 33 et 
35 (figure 2) sont ren^lacees pair la molette 39 (figure 3) . 

Kn varlante encore, le jonc de roulement 23 est obtenu 
par un outlllage d*expcmsion sur presse. 
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REVENDICATIONS 

1) Frocedd de fabrication de corps de ftit comportant 
selon la revendication 1 du Brevet Principal, 1 • elaboration 
sur ledit corps d*au moins deux series de moulures 
globalement dSportSes radialement vers l«int6rieur/ puis 
5 1" expansion vers l»ext6rieur, dans chacune de ces series, 
d'une zone comportant au xaoins une crdte entre dexax creux 
adjacent 5 pour constituer un jonc de roulement, ceoracterise 
en ce que dans une serie de moulures comportant un minimum de 
trois ondulations en creux (41,43,45) on provoque 1' expansion 

10 d'un jonc de roulement (23) de profil de forme generale 
trapezoidale (50) avec xai diametre pratiquement uniforme 
entre des raccordements progress! fs aux creux des deux 
ondulations extremes (41,45). 

2. corps de fut obtenu selon le precede de la 

15 revendication 1, caractdrisd par des sections de moulurage 
(22) entre une . zone centrale d'etiquetage (20) et deux zones 
lisses terminales (24,25) chacune desdites sections de 
moulurage comportant un jonc (23) de profil trapezoidal entre 
deux ondulations en creux (41,45). 

20 3. Corps de fut obtenu selon le precede de la 

revendication 1, caractdrisd par la disposition de part et 
d'autre d'une zone centrale d"6tiquetage (20) d'une s6rie de 
moulures comportant chacune un jonc (23) de profil 
trap6zoidal entre une ondulation en creux (45) adjacente a la 

25 dite zone centrale et une ondulation en creux suivie en 

direction du fond adjacent du fflt d*une plurality 
d'ondulations semblables (412,413,414) • 
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